Mackenzie-Owen Planung Steuerung Kommunikation 21.10.06
Stammdaten -> Daten, die sich auf langere Zeit nicht veréndern
z.B. Name, Personal Nummer, Kunden Nummer, Betriebsmittel Nr...
Produktionsplanung:
Ziele: - Kurze Durchlaufzeit

- Einhalten von Terminen

- Hohe Auslastung der Kapazitét (Mensch, Maschine)
- Hohe Lieferbereitschaft

- optimale Lagerfohrung

Stérung: - Mensch (fehlende fahigkeiten)
- Betrieblich
- Material (z.B. fehlt)
- Information (MA sind nicht richtig informiert)

Absatz Programm Produktions Programm Planung

Produktionsbedarfs Planung: ->  Allgemeiner Bedarf

- Personal Hilfsstoffe

- Betriebsmittel Betriebsstoffe

- Material Auftragsunabhéngig
- Information -> Auftragsneutral

-> Auftragsbezogen

Stickliste  -> Auflistung aller Einzelteile fur ein Produkt

Eigenherstellung oder Fremdherstellung (make or buy) ->Langfristige Entscheidung

kurzfristige Anderung teuer
Mengenplan / Stucklisten Auflésung

- Analytisch  -> Vorher;  Stuckliste anhand von Produkt
- Synthetisch  -> Nachher; im Nachhinein / was wurde gebraucht

Terminplan -> Anfangs <---------—---- > Endfermin
- Durchlaufzeit -> Sollzeit fur Erfillung einer Aufgabe
- Zwischenzeit -> Liege/Transportzeit
- Zusatzzeit -> Zusatzlich zur PlanmaBigen Durchfhrung
- "Los" -> Arbeitsabschnitt

Terminermittlung - Auftragsorientiet  -> Ohne Auslastung der Anlagen
- Kapazitétsorientiert -> Auslastung der Anlage (Maschine/Mensch)

Vorwadrts Terminierung  RiUckwdrts Terminierung  Kombinierte Terminierung
(Zwischenpunkte, danachn neu berechnen)
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